HAIMER.

Qualitat gewinnt.
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Tool Dynamic

MODULARES
AUSWUCHTSYSTEM

MOAYJIbHAA CUCTEMA
BAJTAHCUPOBKWN



HAIMER.

»ich brauche keine
ausgewuchteten Werkzeugeu«.

Moderne Frasmaschinen laufen mit hohen Drehzahlen. Eine Unwucht
erzeugt Fliehkrafte. Die Fliehkrafte steigen im Quadrat mit der Drehzahl.
Friiher liefen die Spindeln mit 2.000 1/min. Schon bei 10.000 1/min
erzeugt die gleiche Unwucht eine 25 Mal so hohe Fliehkraft.

— Die Fliehkraft belastet die Spindellagerung. Die Lebensdauer der Lager
sinkt. Spindelschaden und unnétige Reparaturkosten sind die Folge.

— Die Hersteller von Werkzeugmaschinen und Spindeln schreiben die
Verwendung von ausgewuchteten Werkzeugen vor. Andernfalls wird
keine oder nur eingeschrankte Gewahrleistung fiir die Spindel
geleistet.

— Die Wirkrichtung der Fliehkraft andert sich standig, da sie mit der
Spindel umlauft. Deshalb erzeugt die Fliehkraft Schwingungen
(Rattermarken). Zusatzliche Feinbearbeitung ist notwendig.

— Vibrationen verkiirzen die Werkzeugstandzeit.
Erhohte Werkzeugkosten sind die Folge.

»ich kaufe meine Werkzeugaufnahmen
bereits ausgewuchtet«.
Grundsatzlich eine gute Idee.

— Aber: Was ist mit den Aufnahmen, die schon im Betrieb vorhanden
sind? Eine Durchmischung von gewuchteten und ungewuchteten
Aufnahmen ist praktisch nicht zu vermeiden. Ein einziger Arbeitsgang
mit einem ungewuchteten Werkzeug bei hoher Drehzahl kann die
Spindellagerung schon schadigen. Es sollten also auch die vor-
handenen Aufnahmen gewuchtet werden.

— Aber: Was passiert, wenn Sie in die gewuchtete Aufnahme ein
Werkzeug einspannen? Die Werkzeuge sind oft unsymmetrisch (z.B.
Weldon-Spannflache). Viele Spannfutter haben bewegliche Teile, die
nach jeder Montage in einer anderen Position zum Liegen kommen
(z.B. Anzugsbolzen, Spannschrauben, Spannzangen, Spannmuttern).

— Aber: Woher wissen Sie, dass Ihr Lieferant wirklich sorgfaltig wuchtet?
Ein Wuchtprotokoll mit schonen Zahlen ist leicht erstellt. Aber ent-
spricht es auch der Wahrheit? Die Priifung der Unwucht sollte immer
Teil der Wareneingangskontrolle sein.

»nAuswuchten ist zu kompliziert«.

Kommt darauf an. Einfache Wuchtsysteme werden oft nicht richtig
bedient, weil der Mitarbeiter die physikalischen Hintergriinde von Un-
wucht und Auswuchten nicht kennt. Unter Umstanden wird die vorhande-
ne Unwucht sogar vergroBert anstatt verkleinert, beispielsweise weil die
Wuchtmaschine fiir das betreffende Werkzeug nicht richtig eingestellt
ist. Einen ,Experten” nur fiir das Auswuchten kann sich niemand leisten.
Das ist auch nicht nétig.

Mit der richtigen Technik wird das Wuchten sehr einfach. Der Bediener
wahlt das gewiinschte Werkzeug aus. Von da ab sagt ihm die Maschine,
was zu tun ist. Das Fachwissen steckt in der Maschine.

FUNF ARGUMENTE, WARUM SIE DAS WUCHTEN IHRER
WERKZEUGE SELBST IN DIE HAND NEHMEN SOLLTEN.

»ich habe nur wenige Teile zum Wuchten.
Da reicht mir auch eine ganz einfache
Maschine«.

Wenn nur ab und zu gewuchtet wird, hat der Benutzer zwangslaufig
wenig Erfahrung. Das Risiko, dass durch eine Fehlbedienung falsch
gemessen wird, ist sehr groB. Gerade in diesem Fall ist eine zuverlas-
sige Benutzerflihrung besonders wichtig.

»Die Wuchtmaschine ist mir zu teuer«.

Ob eine Investition ,teuer” ist, hangt nur zum Teil vom Anschaffungspreis
ab. Teuer ist eine Investition dann, wenn sie sich nicht oder nicht schnell
genug amortisiert. Eine Wuchtmaschine amortisiert sich sehr schnell,
wenn

— die Prozesssicherheit in der Fertigung verbessert werden kann
— die Lebensdauer der Spindel verlangert wird
(Ein Spindelaustausch kostet wesentlich mehr als eine Wuchtmaschine)
— die Storungshaufigkeit der Maschinen vermindert wird
(Das teuerste in einer Fertigung ist der Stillstand)
— das Arbeitsergebnis verbessert wird
— die Werkzeugstandzeit erhoht wird
— die Zerspanleistung erhéht werden kann.

All dies ist der Fall, wenn die Wuchtmaschine sicher zu bedienen ist,
so dass auch wirklich das gewiinschte Ergebnis erzielt wird.
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NATb APTYMEHTOB, MNOYEMY Bbl OJI)KHbI B3ATb BAJTAHCUPOBKY

BAWEIC NHCTPYMEHTA B CBOW PYKW.

»$1 nokynaio y>xxe orbasnaHcupoBaHHbIe
AEep)XXaBKn«.

B npuHumne xopowwas naes.

— Ho: Kak 6biTb ¢ iepXaBkamu, KOTOPbIE YXE UMEIOTCS Ha NPeAnpUATUM?
CuTyaumm ¢ HaxoasLWMMIUCS BNiEPEMELLKY 0TOanaHCMpOBaHHLIMI 1 HeoTOa-
NaHCMPOBAHHbLIMU iepXaBkamMu NPakTUYeckn He n3bexarb. Mpu BLICOKOM YnC-
ne 060pOTOB NOAWMMHUKM WAVHAENS MOTYT ObiTb MOBPEXAEHLI B XOA€ OAHOI
€[IMHCTBEHHOIA OMepaLmmn ¢ HeoTOaNaHCUPOBAHHBIM UHCTPYMEHTOM. Tak 4To
cnenyeT 0TbanaHcMpoBaTh 1 UIMEIOLNECS AEPXABKY.

— Ho: Y10 npoucxoauT, koraa Bbl 3axumaeTe MHCTPYMEHT B 0TOaNaHCUPOBaH-
Hyto AepxaBky? MHCTPYMEHTBI YacTo HECUMMETPUYHBI (HanpuMep, B Cyyae ¢
3aXMMHOW NOBEPXHOCTbIO BangoHa). MHorve 3aXuMHble NaTpoHbl UMEKOT Noj-
BWXHbIE YaCTu, KOTOPbIE NOCNE KAXLO0r0 MOHTaXa BCTAIOT B MIHOE MOJOXEHME.
(Hanp., 3aTaxHble OONThI, HATAXHbBIE BUHTBI, HATSKHBIE LLAHTI, HATSIXHBIE raiiki)

— Ho: Otkyana Bbl 3HaeTe, 4o Baw nocTaBLiMK AEACTBUTENBHO NPOBOAUT
TwaTeNbHYI0 6anaHcMpoBKy?

[poTokon 6anaHCMpPOBKM C KpacUBbIMM Lidpamu COCTaBUTb HECNIOXHO. Ho
COOTBETCTBYET /I OH feiicTBUTENbHOCTH? MpoBepka ancbananca AonxHa ObiTb
MOCTOSIHHOM YaCTb0 BXOLHOTO KOHTPOJIS.

»Y MeHs1 CoBCeM HEMHOro AgeTanen ans
6anancupoBku. lloaTomMy MHe XBaTutT
OYEeHb rMPOCTOro yCToMCTBa«.

Ecnu 6anaHcupoBKka NpoBOAMTCS TOMLKO OT Cly4as K Ciyyato, To oneparop
NOHEBOJIE MMEET Maso onbiTa. MoaToMy 04YeHb BEIK PUCK, YTO B pe3ynbTate
HenpaBuUIbHOTO 06CNYXMBaHNS OyAET NONYYEH HeNpaBWbHbIA Pe3yNbTaT U3me-
peHusi. IMeHHO B 3TOM Cry4ae 0COOEHHO BaXHO, 4TOObI IECTBUS N0b30BaTeNs
HafIeXHO KOHTPONIMPOBAUCh.
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HAIMER.

»MHe He HY)XHbl OT6anaHCUpPoOBaHHbIe
WUHCTPYMEHTbI«.

CoBpeMeHHble hpes3epHble CTaHKW PaboTatoT Ha BLICOKUX CKOPOCTSX. [lucbanaHc
BbI3bIBAET LLEHTPOOEXHbIE CUIbl. LIeHTPOGEXHbIE UMbl BO3PACTAKOT B KBaApate o1
yncna 060poToB. PaHee WNMHAENN BPallanmch co ckopocTbio 2.000 06/mMuH. Ho
yxe npn 10.000 06/MuH aHanornyHblii gucbanaHc Bbi3biBaeT B 25 pa3 Gonblune
LLeHTPOOEXHbIE CUIbI.

— LleHTpoGexHble Cubl HarpyXatoT onopsl WiuHAens. Cpok cayx6bl NOANNHUKOB
ymeHbluaeTcs. CNefcTBUEM SBASIOTCS MOBPEXAEHUS WNMHAENEN U N3NULIHKE
3aTparbl Ha PEMOHT.

— MpoM3BOAMTENN CTAHKOB U WNWHAENEIH NPeANUCHIBAIOT UCMOJIb30BaHME 0TOaNaH-
CMPOBAHHOTO MHCTPYMEHTA. B NPOTUBHOM Cyyae Ha WNMHAENM rapaHTUs He Bbl-
[AeTCs UM BbAAETCS OrpaHNyeHHas rapaHTus.

— HanpasneHue neiicTeus LeHTPOOEXHbIX CUIT MOCTOSAHHO MEHAIETCS, TakK Kak OHM
BPALLAOTCA BMECTE CO WnuHAenem. [103ToMy LeHTPOOEXHBIE CUTbl FEHEPUPYIOT
kone6aHus (rpoxot). TpebyeTtcs nononHUTENbHAsA ToOYHas 06paboTka aeTanei.

— Bnbpaums cokpaliaet cpok ciyXobl MHCTpyMeHTa. CneacTBUEM SIBASIIOTCS NOBbI-
LIEHHbIE 3aTPaTbl HA MHCTPYMEHT.

»lMpoBOoANTb 6aN1aHCUPOBKY CJINLLKOM
CJIOXHOX.

3710 3aBUCHT OT pa3Hbix 06CTOATENLCTB. [IPOCTHIMM CUCTEMaMV GanaHcu-
POBKM 4aCTO HEMPABUIbHO NOMb3YIOTCS, TaK Kak COTPYAHUK HE 3HAET Ppuanyec-
K1e npuumnHbl gucbanaHca u 6anaHcupoBku. MHorma umetowwmincs aucoanaHc
Jaxe yBeNMYMBAETCS BMECTO YMEHbLUEHUS, Tak kakK, Hanpumep, 6anaHcMpoBoY-
HOE YCTPOICTBO HEMPaBWUILHO OTPEryIMPOBAHO MOL COOTBETCTBYIOLNIA UHCTPY-
MEHT. ,9KcnepTa“ ToNbko No 6anaHCMPOBKE HUKTO HE MOXET cebe N03BONUTD.
[la 370 1 He HYXHO.

lpw Hanuuuu NpaBuIbHOrO 060PYAOBAHMS BINOIHNUTL HaNaHCMPOBKY OY4EHb
npocTo. Onepatop BbIGUPAET HyXHbIA MHCTPYMEHT. M0TOM YCTPONCTBO NOACKA-
3bIBAeT eMy, 4TO fenathb Aanblie. CneumnanbHble 3HaHUS 3aN0XeHbl B MaLLMHE.

»BanaHCcUpPoBOYHOE YCTPOWCTBO AJis
MEeHSI CJINLLKOM L0POro«.

Hackonbko ,J0poro” MHBECTULIMOHHOE NPUOBPETEHNE, TONBKO YACTUYHO 3aBUCUT
OT NOKYNHOWA LieHbl. MprnobpeTeHne Aoporo Toraa, KOrha OHO He aMOpPTU3MpYeTCs
UM aMOPTU3MPYETCS He0CTaTOYHO ObICTPO. banaHcMpOBOYHOE YCTPOCTBO
amopTM3npyeTcs BbICTPO, Tak Kak

— yIaeTcs YNyNILUTb HafIEXHOCTb TEXMPOLLEcca Ha NPOU3BOACTBE

— MPOANEBAETCH CPOK CYXObl WINUHAENS
(3ameHa WNUHAEenNs CTOUT CYLLLECTBEHHO LOPOXE, YeM BanaHCUpPOBOYHAs
MallunHa)

— YMEHbLIAeTCs YacToTa 0TKA30B MALLMH (camoe [Oporoe Ha NPOM3BOACTBE -
370 NPOCTON)

— ynyywiaeTcs pesynbTar pabotl

— YBEINYMBAETCS CPOK PABOOTLI LNUHAENS

— MOBBILIAETCS NPOU3BOANTENBHOCTb PE3AHNS.

Bcero aToro MOXHO 0CTUYb B TOM Ciyyae, koraa Bbl yBepeHHO Nosb3yeTech
6anaHCHUPOBOYHOIA MALLMHOM W NONyYaeTe AEHCTBUTENBHO TPEOYEMBIN Pe3ysbTar.



HAIMER.

KOSTENERSPARNIS DURCH VERWENDUNG VON AUSGEWUCHTETEN
WERKZEUGEN PRO BEARBEITUNGSZENTRUM

OKOHOMWUA 3ATPAT B PE3YJIbTATE NPUMEHEHWUA OTBAJTAHCUPO-
BAHHOIO MHCTPYMEHTA (HA OAVWH OBPABATbLIBAIOLWWIN LLEHTP)

45.000 —

40.000

35.000

30.000

25.000

20.000

15.000

Einsparung (€/Jahr)/3«xonomus (Eepo/rog)

10.000

5.000

Gefahrene Schichten 1 2 3
OTpaGoTaHHbIe CMeHbI

B Einsparung durch Erhéhung der Spindellebensdauer um 100% [l 9xonowmus & pesynsrate npogonxurensHocTH cpoka cnyx6s!

0,
B Einsparung durch Erhéhung der Zerspanleistung um 10% wnunaens ha 100 %

I 3koHomus B peaynbrate yBenuyeHUs NPON3BOANTENLHOCTH

- " . o
Einsparung durch Erhéhung der Werkzeugstandzeit um 10% pesanus Ha 10%

OKoHOMUS B pe3ynbraTe yBesn4yeHus cpoka paﬁOTbl WHCTPYMEeHTa

Ha 10%
Berechnungsgrundlagen/OcHoBa pacuyeTos
Laufzeit Std./Jahr Kostenersatz €/Std. Werkzeugkosten €/Std.
Cpok pa6otbl 4acoB/rop, Bo3ameuienue 3atpar € /4ac CroumocTb MHCTpyMeHTa € /yac
1 Schicht/1 cmena 1600 100 10
2 Schichten/2 cmeti 3200 80 10
3 Schichten/3 cmebl 4800 60 10
Spindellebensdauer (n_, = 15.000 1/min.): Cpok cnyx0b! wnuupens (n_. = 15.000 1/muu.):
Werkzeuge ungewuchtet: 5.000 Std. HeotGanaHcupoBaHHblii MHCTpymMeHT:  5.000 yacos
Werkzeuge gewuchtet: 10.000 Std. OtbanaHcupoBaHHblit MHCTpymeHT:  10.000 yacos
Kosten fiir Spindeltausch: 18.000 € CTOMMOCTb 3aMEeHbI WNUHAENS: 18.000 Espo
Nicht beriicksichtigt: He yuteHo:
- Verbesserte Oberflachengiite — YNyYLIEHHOE KaYeCTBO NOBEPXHOCTH
- Kosten fiir ungeplanten Maschinenstillstand (fiir Spindeltausch) — CTOMMOCTb HEMJaHOBbIX MPOCTOEB MALLNH (ANsi CMEHbI WNUHAENS)
- Verbesserte MaBgenauigkeit — MOBBLILIEHUE TOYHOCTI Pa3MEPOB
—Im Einzelfall sind erheblich groBere Einsparungen maoglich — B OTAE/bHbIX C/y4asix BO3MOXHA elue Honee 3HaYUTeNbHAs IKOHOMUS
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HAIMER.

TOOL DYNAMIC TD 1002
AUSWUCHTSYSTEM/CUCTEMA BEAJTAHCUPOBKW

Auswuchtmaschine zum Auswuchten von Werkzeug-
aufnahmen in 1 und 2 Ebenen

- Giinstige Auswuchtmaschine (kein PC)

— Tisch- und Beistellmaschine

— Ideal fiir Formenbauer

- Fiir Kleinserien, Einzelanwendungen und Standardfutter
— Adapter mit automatischem Spannsystem

MawuHa ans 6anaHCMPOBKM AepXaBOK UHCTPYMEHTa B

1 1 2 nnockocTax

— Hepoporas 6anaHcupoBoyHas MawuHa {6e3 MK)

— HACTOJibHad 1 AONOJIHUTENLHASA MALLWUHA

— upeanbHa ans u3rotoutenei popm

— s MablX CEpUiA, OTAENbHLIX MPUMEHEHUI 1 CTaHAAPTHBIX
naTpoHOB

— aganTtep ¢ aBTOMAaTMYECKON CUCTEMON 3aXUMaHUS

Einfachste, selbst erkldrende Hand-
habung. Bedienerfreundliche Menu-
fiihrung am integrierten Display in

allen Sprachen maglich.

Camoe npocToe 00CayXnBaHne ¢ apToMaT-
Yyeckumu rnopckaskamu. Y,a06H06 478 10/1b-
30BaTeNIsl MEHIO Ha BCTPOCHHOM JHUCIee ¢
BO3MOXHOCTbIO BbIBOJlA HA BCEX A3bIKaX.

Technische Daten/Texuuueckue gaHHbie

Adapter fiir Rotoren mit Innenbohrung Abmessungen [mml/FaGapusi ] 500x680x820
Zgrfpc Zﬁzf;zfg)e;;s:?‘wyrpemfnm St | e ) =
0TBEPCTHEM (HANP., LANGOBASILHLIE KPYIH). Spindeldrehzahl [U/min]/Mucno o6oporos winkpens [06/MuH] 300-1100
Messgenauigkeit [gmml/TouHocTs u3mepenmit [rm] < 1 (Option/onuns < 0,5)
Stromversorgung [V/Hzl/Mapametpsl cetv [B/] 230/50-60
TOO] D namfac Leistungsaufnahme [kW]/Morpe6siemas moLuHocTs [kBT] 0,4
) Druckluft [bar]/Cxatsiii Bosayx [6ap] 6
max. Werkzeuglange [mm]/Makc. anvHa uHctpymenTa [Mm] 360
max. Werkzeug-@ [mm]/Makc. auamerp uHctpymenTa [Mm] 340
max. Werkzeuggewicht [kgl/Makc. Bec nHctpymenra [kr] 15
] Bestell-Nr./H’ zakaza 80.250.00
Optische Lasermarkierung der Unwucht Technische Anderungen vorbehalten/
direkt am Werkzeug. Ocrasnsiem 3a co00ii PaBO Ha TEXHUYECKNE N3MEHeHUs 6e3 MPEABAPUTENLHOIO YBEAOMIEHNS

OnTuyeckas pasmeTka Ancoananca 1asepom
HEM0CPEACTBEHHO Ha MHCTDYMEHTE.
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HAIMER.

TOOL DYNAMIC TD 2002
MODULARES AUSWUCHTSYSTEM/MOAYJ/IbHAA CUCTEMA BEAJTAHCUPOBKW

Perfekter Rundlauf kinderleicht.

Das von Haimer speziell fir Werkzeugaufnahmen
und Schleifscheiben entwickelte, modulare Aus-
wuchtsystem Tool Dynamic TD 2002 macht das
Wuchten zum Kinderspiel:

Es ist kostenglinstig, einfach und schnell zu
bedienen und an Messgenauigkeit nicht zu
liberbieten. Nehmen Sie das Wuchten Ihrer
Werkzeuge ab sofort selbst in die Hand!
Denn: Qualitat gewinnt.

i Balancing - Index measuring

—e—s

OTtnuyHas GanaHcupoeka — sierko!

Paspa6otaHHas ¢dupmoit Haimer cneunansbHo ang
[ePXaBOK MHCTPYMEHTA U WANGOBANbHbIX KPYroB
MoZynbHas cuctema 6anaHcuposkm Tool Dynamic TD
2002 npeBpaliaeT 6anaHCUPOBKY B IETCKYI0 3a6aBy:
OHa AelweBas, NpocTas, ObicTpas B 06CyXMBaHNN 1
MMEET HENPEB30MAEHHYI0 TOYHOCTb M3MEPEHNIA.
HemepneHHo 6epute 6anaHcupoBky Batwero
WHCTPYMEHTA B CBOM pyKu!

Benb xopowo n3secTHo: MoGexpaer kKa4ecTeo.

Tool Dynamic TD 2002 Comfort

Wer Tool Dynamic haufig nutzt und deshalb

die Auswuchtzeit moglichst gering halten will,
sollte sich fiir Comfort entscheiden. Sie ist mit
PC, Tastatur, Maus und Bildschirm ausgestattet.
Am groBen, lbersichtlichen Bildschirm haben

Sie alles auf einen Blick. Ob Eingabe der Werk-
zeugdaten oder optischer Anzeige der Unwucht —
Sie kommen schnell ans Ziel.

Te, KTO YacTo nonb3ytoTcs cuctemon Tool Dynamic u
xoTenu 6bl MaKCUManbHO COKPATUTbL BpeMs GanaHem-
POBKM, JOMXHbI NIPUHSATL PELLEHME B MONb3Y BapUaHTa
Komfort. OH ocHawue MK, knaBnatypoii, Mblllb 1
akpaHoM. Bce onepatneHo oTobpaxaeTcs Ha 60/bWOM
3KpaHe ¢ xopoLuum 0630poM. Bbl GbICTPO BINOJHUTE
KakK BBOJ [JaHHbIX UHCTPYMEHTA, TaK 1 nony4ynte onTu-
Yeckylo MHAMKaLMIO aucbanaHca.

Tool Dynamic TD 2002 Comfort Plus

Ausstattung mit PC, Tastatur, Maus und
Flachbildschirm.

OcHauueH MK, knaBnatypoii, MblLbO 1 NIOCKUM
3KpPaHOM.

Comfort
Comfort
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Tool Dynamic TD 2002 Economic Plus

Zum Messen in zwei Ebenen (dynamisch). Lange Werkzeuge
missen in zwei Ebenen gewuchtet werden, um auch die
Momentenunwucht zu beseitigen. Die Bedienung erfolgt
liber ein integriertes Tastenfeld und ein Display, das iiber-
sichtlich aufgebaut ist. Zudem verfiigt die Economic Plus
liber integrierte Ablagefacher, in denen sich Zubehor
geordnet verstauen lasst.

ng u3MepeHuin B ABYX NAOCKOCTSX (AMHAMUYHO). LNUHHbIE
MHCTPYMEHTbI NpuxoaumTcst 6anaHcupoBarb B IBYX NIOCKOCTSIX,
4T00bI YCTPAHMTL U AucHanaHc MomeHToB. O6CnyxmBaHue
NPONU3BOAMTCS C NOMOLLbI0 CEHCOPHOTO NOAS W Aucnnes ¢ Xopo-
wum 063opom. Kpome Toro, mogens Economic Plus nmeet
BCTPOEHHbIE ALMKM A4S aKCECCYapoB.

HAIMER

HAIMER.

Tool Dynamic TD 2002 Economic

Arbeitet hochprazise und mit einem Adaptersystem, das
fiir alle Werkzeugaufnahmen geeignet ist. Messung in einer
Ebene (statisch). Insbesondere bei kurzen Werkzeugen
sinnvoll, da hier die Momentenunwucht meist gering ist.
Einfache Bedienung iiber integriertes Tastenfeld und
Display.

PaboTaeT ¢ BbICOyaiLLE TOYHOCTbIO U UMEET CUCTEMY aflanTepa,
NOAXOASLLYIO AN1S BCEX AEPXaBOK MHCTPYMEHTA. Miameperne B
0/IHOM NAocKoCTH (CcTaTnyHo). LlenecoobpasHa ang KopoTkoro
MHCTPYMEHTA, TaK Kak 34ech AucOanaHc MOMEHTOB B BOMbLUUHG-
TBE CNyyaeB Heeenuk. Mpocra B
06CnyX1BaHUM C NOMOLLbIO
BCTPOEHHOTO CEHCOPHOTO Mons
1 anucnnes.

HAIMER.

. Comfort Plus
mit groBer Haube
Comfort Plus ¢

60bLUM KOSINaKoM

Economic Plus Economic
Technische Daten/Texuuyeckue ganHbie
Tool Dynamic TD 2002 Comfort Plus Comfort Economic Plus Economic
Abmessungen [mm]/fa6aputsi [Mu] 1100x1500x820 1100x1500x820 500x1500x820 500x1500x820
Gewicht [kgl/Bec [kr] 450 450 450 450
Spindeldrehzahl [U/min]/4ucno 06opotos wnmHaens [06/muH] 300-1100 300-1100 300-1100 300-1100
Messgenauigkeit [gmm]/TouHocTs uameperuii [rmm] <05 <05 <05 <05
Stromversorgung [V/Hzl/Napamerpsl cetv [B/M] 230/50-60 230/50-60 230/50-60 230/50-60
Leistungsaufnahme [kW]/Motpe6nsiemas MowHocTb [KBT] 0,4 0,4 0,4 0,4
Druckluft [bar]l/Cxarsiii Bosayx [6ap] 6 6 6 6
max. Werkzeuglange [mm]/Makc. anuHa uHctpymenta [Mm] 400 400 400 400
auf Wunsch/onuus 700 700 700 700
max. Werkzeug-@ [mm]/Makc. anametp uHcTpymenTa [Mm] 380 380 380 380
auf Wunsch/onuus 425 425 425 425
max. Werkzeuggewicht [kgl/Makc. Bec nictpymenTa [kr] 30 30 30 30
Bestell-Nr./H° 3akasa 80.226.00 80.224.00 80.222.00 80.220.00

Technische Anderungen vorbehalten/Ocrasnsiem 3a co6osi npaso Ha TexHuseckue namereHns 6e3 npeaBapuTENbHOTO YBELOMICHHS
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HAIMER.

AUF DER SICHEREN SEITE: MIT DEM TOOL DYNAMIC-SYSTEM
WUCHTEN SIE IHRE WERKZEUGE SCHNELL UND PROBLEMLOS.

Mbl HE MOABEAEM: C NOMOLWbIO CUCTEMbI TOOL DYNAMIC Bbl BBICTPO
NODPDPEKTUBHO OTEANTAHCUPYETE BAWW NMHCTPYMEHTHI.

Einfach, schnell und wirtschaftlich — das perfekte Auswucht-
system fiir Werkzeugaufnahmen, Schleifscheiben und Rotoren.
— Zukunftssicher durch modulare Baugruppen
Vier Varianten bieten fiir jeden Bedarf die praxisgerechte Losung
—Wuchten in 1 und 2 Ebenen
— Adaptersystem mit automatischer Spannung fiir alle gangigen
Werkzeuge
— Hochste Mess- und Wiederholgenauigkeit
Hochgenaue Spannung auch von minderwertigen Aufnahmen
(ungenauer Kegel) durch elastische Zentrierung
— Adapter fiir Rotoren mit Innenbohrung (z.B. Schleifscheiben)
- Unwuchtausgleich durch Bohren, Frasen, Drehringe und Stellgewichte
— Unwuchtausgleich an vorgegebenen Festorten
(z.B. Wuchtschrauben in Gewindebohrungen)
— Servicefreundlich durch Modulbauweise, Steckverbinder
— Kalibrierfunktion fiir die Priifmitteliiberwachung nach ISO 9000 ff
- Dauerhafte Kalibrierung einmalig fiir alle Werkzeuge durch
Hartlagertechnik (Kraft messende Vertikal-Wuchtmaschine)

Einfachste, selbst erklarende Handhabung.

Bedienerfreundliche Meniifilhrung am PC oder am

integrierten Bildschirm in allen Sprachen maglich.

— Hervorragendes Preis-/Leistungsverhaltnis

- Verschiedene Messmethoden fiir jeden Einsatzzweck:
einfache Messung — Messung auf Umschlag - Messung mit
Spindelkompensation — Messung mit Nullung

— Werkzeugdatenverwaltung mit Archivierung des Wuchtergebnisses

- Eingabe der Wuchttoleranz in Wuchtgiiten (G oder Q)

— Grafische Anzeige des Messergebnisses

— Ausdruck des Messergebnisses auf Klebeetikett oder Zertifikat

- Eindeutige Anzeige, ob Wuchttoleranz erreicht ist

— Anzeige der aktuellen Wuchtgiite bzw. der zulassigen Drehzahl

— Optische Eindrehhilfe: aktuelle Lage der Unwucht immer am
Bildschirm erkennbar

— Automatische Positionierung der Spindel auf Auswuchtposition

— Optische Lasermarkierung der Unwucht direkt am Werkzeug

- Fehlerdiagnose

- Dichtefunktion mit Materialliste fiir Materialien unterschiedlicher
spezifischer Gewichte
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Eingabe der Werkzeugdaten/Bsoys AaHHbIX MHCTPYMeEHTA

MpocTo, ObICTPO ¥ IKOHOMUYHO — OTNIMYHAS cUCTemMa OanaHCUPOBKU

NS AepXaBoK, WIM@OBanbHbIX KPYroB U POTOPOB.

— MOLYNIbHBIE Y3/1bl NO3BONSIOT YBEPEHHO CMOTPETH B OyayLiee
YeTblpe BapuaHTa npeanaratoT NpakTUyHOe pelleHne Bcex noTpebHocTel

— GanaHcupoBka B 1 1 2 nnockocTsIx

— ajianTepHas cMCTeMa C aBTOMATMYECKUM 3aXUMaHWeM BCEX LINPOKO
pacnpocTpaHeHHbIX MHCTPYMEHTOB

— camasl BbICOKasi TO4HOCTb W MOBTOPSIEMOCTb
BbICOKOTOYHOE 3aXMMaHNE U HE 04EHb KAYECTBEHHbIX IEPXaBOK
(¢ HenpeanbHbIM KOHYCOM) C MOMOLLbIO TMOKOT0 LEeHTPUPOBaHNS

— aganTtep Ans POTOPOB C BHYTPEHHUM OTBEPCTUEM (Hanp., WAUPOBabHbIE
Kpyru)

— KoMneHcauus aucbananca ceepneHunem, GpesepoBaHeM, C MOMOLLbIO0
6anaHcMpoBOYHBIX KOJELL M PErYIMPOBOYHBIX FPY30B

— KOMneHcauus aucbanaHca B 3aflaHHbIX CTALMOHAPHbIX MecTax (Hanp.,
6anaHcMpoBoYHble 6ONTHI B OTBEPCTUSX C pe3bboit)

— yno6Has B Texo6CnyX1MBaHUM MOAYbHAS KOHCTPYKLIMS CO LUTEKEPHBIMM
pasbemamu

— dyHKUMS KanubpOBKK ANs KOHTPONS 3a cpeacTBami u3meperns no MCO 9000

— NMOCTOSIHHAS OHOKPATHas KanubpOBKa 1S BCEX MHCTPYMEHTOB C MOMOLLbIO
METOAMKM XECTKO onopbl (MalMHa BePTUKaNbHOI 6anaHCUpOBKY C
13MEpEeHNeM yeunus)

Camoe npoctoe, caMooGbsacHsiloWwee obpawieHue.

Bo3mMoxHo yno6HOe ang nonb3oBarens conpoBoXxaeHue B MeHio Ha MK

UNK Ha BCTPOEHHOM 3KpaHe Ha BCeX Si3blKax.

— OTINYHOE COOTHOLUEHUE LiEHA-NIPON3BOAUTENBHOCTD

— pasnnyHble METOAbl N3MEPeHMs A4S PasHbIX Lieeil NPUMEHeHNs: NpocToe
13MepeHne — U3MEPEHHE C NOBOPOTOM — U3MEPEHME C KOMMEHCALMEi
WNMHAENS — U3MEPEHNE C YCTAHOBKOI Hynst

— ynpassiieHue AaHHbIMU UHCTPYMEHTa C COXpaHeHneM pe3ynbratoB
GanaHcUpoBKM B apxuBe

— BBOA [lonycka 6anaHcupoBku B 06pOTHOCTb GanaHcuposku (G wim Q)

— rpaduyeckasi MHAUKALNS Pe3yNbTaTtoB U3MEPEHNs

— pacneyarka pe3ynbTaToB U3MepeHus Ha KNewnKylo STUKETKY Ui cepTudukar

— O[IHO3HAYHas MHAMKALMS TOro, AOCTUTHYT N ONYCK GanaHCUpoBKM

— WHAMKaLKS Tekyleit [oOPOTHOCTM GanaHCUPOBKM /UK AONYCTUMOrO Yncna
obopoToB

— BCMOMOraTeNnbHOEe ONMTUYECKOE YCTPOICTBO: Ha 3KPaHE BCEraa BUAHO TeKyllee
nonoxexue gucbanaHca

— aBTOMATMYECKOE PACMONOXEHME WNUHAENS B NONOXEHWE ancbanaxca

— onTuyeckas pasmeTka aucbanaHca na3zepom HeMocpPeACTBEHHO Ha
WHCTPYMEHTE

— [MarHoCTMKa 0TKa3oB

— YHKUMS MIOTHOCTY C NEPEYHEM MATEPUANOB C Pa3NNYHBIM YAENbHbIM BECOM

ﬂl."'ﬁ Balancing - Index measuring

Messergebnis/Pesynbrar usmepenns
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HAIMER.

WUCHTADAPTER/BAJTAHCMPOBOYHbLIN AQANTEP

P

- pm-genaue Spannung fiir hochste Mess- und Wiederholgenauigkeit — MUKPOHHO TOYHOE 3aXMMaHue s 06ecrneyeHns MakCUManbHON TOYHOCTH
- Einfaches Austauschen durch kompakte Bauweise M3MEPEHNI 1 MOBTOPSIEMOCTH
— Spannen mit und ohne Anzugsbolzen mdoglich — MPOCTOTa 3aMeHbI B Pe3y/bTare KOMMAKTHON KOHCTPYKLIN

— BO3MOXHO 3axuMaHue ¢ 1 6e3 3aTsxHbIx 601TOB

HSK Spannadapter mit automatischem Spannsystem HSK Spannadapter mit automatischem Spannsystem
HSK- Apantep ¢ aBTomMaTU4eCcKoii CUCTEMOI 3aXXMMaHUs HSK- Apantep ¢ aBToMaTU4eCcKoii CUCTEMOIA 3aXXMMaHUS

Bestell-Nr./H° zakasa fiir KegelgroBen/pnns konycoe pasmepos Bestell-Nr./H° zakasa fiir KegelgroBen/nns konycoe pasmepos
80.201.E25.00 HSK-A/C/E 25  B/D/F 32 80.201.E50.00 HSK-A/C/E 50 B/D/F 63
80.201.A32.00 HSK-A/C 32 80.201.A63.00 HSK-A/C 63
80.201.E32.00 HSK-A/C/E 32 B/D/F 40 80.201.E63.00 HSK-A/C/E 63 B/D/F 80
80.201.A40.00 HSK-A/C 40 80.201.A80.00 HSK-A/C 80
80.201.E40.00 HSK-A/C/E 40  B/D/F 50 80.201.E80.00 HSK-A/C/E 80 B/D/F 100
80.201.A50.00 HSK-A/C 50 80.201.A10.00 HSK-A/C 100
80.201.E50.00 HSK-A/C/E 50 B/D/F 63 80.201.E10.00 HSK-A/C/E 100 B/D/F 120
SK/BT/CAT - ApanTtep ¢ aBTOMaTU4€CKO CUCTEMOWN 3aXKUMaHUs

Bestell-Nr./H° sakaza fiir KegelgroBen/ans koHycoe pasmepoe fiir Anzugsbolzen/pns sarsxHbix GonTos

80.201.330.01 SK 30/BT30 Gewinde/Pe3n6a M12

80.201.330.01.IN CAT 30 Gewinde/Pesbba 1/2"13

80.201.330.02 SK 30/BT30 DIN 69872/MAS 30°/45°/90°

80.201.330.04 SK 30 ISO 7388

80.201.140.01 SK 40 DIN 2080 Gewinde/Pe3sba M16

80.201.340.01 SK 40/BT40 Gewinde/Pess6a M16

80.201.340.01.IN CAT 40 Gewinde/Pe3bba 5/8™11

80.201.340.02 SK 40/BT40 DIN 69872/JIS B6339

80.201.340.04 SK 40 ISO 7388

80.201.340.06 BT 40 MAS 30°/45°/90°

80.201.150.01 SK 50 DIN 2080 Gewinde/Pe3s6a M24

80.201.350.01 SK 50/BT50 Gewinde/Pess0a M24

80.201.350.01.IN CAT 50 Gewinde/Pesnba 1"-8

80.201.350.02 SK 50/BT50 DIN 69872/JIS B6339

80.201.350.04 SK 50 ISO 7388

80.201.350.06 BT 50 MAS 30°/45°/90°

Capto - ApanTtep c aBTOMaTM4€CKOI CUCTEMOI 3aXXUMaHUS 3axumHoii apanTtep ana saaxumos mapku Weinig
Bestell-Nr./H° zakasa fiir KegelgroBen/pnns konycoe pasmepor Bestell-Nr./H° 3akasa fiir KegelgroBen/pnns konycoe pasmepoe
80.201.9C3.10 Capto C3 80.201.W63.00 HSK-W 63

80.201.9C4.10 Capto C4

80.201.9C5.10 Capto C5

80.201.9C6.10 Capto C6

80.201.9C8.10 Capto C8
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HAIMER.

WUCHTDORNE/BANTAHCMPOBOYHBIE JOPHBbI

L |
o H\
A,
C
)
— Zum Auswuchten von Werkzeugen mit zylindrischer Bohrung — Ans 6anaHCUPOBKIM UHCTPYMEHTOB C LMANHAPUYECKUM OTBEPCTUEM
— Exakte zentrische Spannung fiir hochste Wiederholbarkeit — TOYHBIV LLEHTPUPOBAHHbINA 3XUM NSt LOCTUXEHUS MaKCUManbHOM
- Feingewuchtet auf <1 gmm NOBTOPAEMOCTH
— Individuell einsetzbar — TOYHO 0TOANAHCUPOBAH 10 3HauYeHUs < 1 MM

— NUCnonb3yeTca NHANBMAYyanbHO

Wuchtdorn Spannbereich @D Spannzange
EanchprBqublﬁ AOPH .El,wana3ou 3aXXnMaHusa Hap. guameTp 3axumMmHasa LaHra

Bestell-Nr./H’ zakaza Bestell-Nr./H° sakaza
80.250.A63.070 225 - 25,5 100 80.250.07.25
226 - 26,5 100 80.250.07.26
028 - 28,5 100 80.250.07.28
230 - 30,5 100 80.250.07.30
232-32,5 100 80.250.07.32
934 -34,5 100 80.250.07.34
80.250.A63.080 235-35,5 100 80.250.08.35
236 - 36,5 100 80.250.08.36
238-38,5 100 80.250.08.38
240 - 40,5 100 80.250.08.40
042 -42,5 100 80.250.08.42
Q44 - 445 100 80.250.08.44
80.250.A63.090 @45 - 45,5 125 80.250.09.45
048 - 48,5 125 80.250.09.48
250 - 50,5 125 80.250.09.50
252 -52,5 125 80.250.09.52
254 - 54,5 125 80.250.09.54

Es wird jeweils ein Wuchtdorn und eine Spannzange bentigt//lpu sakase Bam HyxHo ykasars COOTBETCTBYIOLI GanancupOBOYHbII JOPH 1 3AXUMHYIO LaHry
Technische Anderungen vorbehalten/Msi ocTaBnsem 3a co6oii npaBo Ha TexHU4ECKne M3MeHeHUs 6e3 NpeaBapUTENbHOTO yBELOMICHNS

Anwendungsbeispiele in der Holzbearbeitung/Mpumepsi ucnonszoeanns e pepesoodbpaborke

HAINVIEK:
Tool Dynamic
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AUSWUCHTRINGE/BEAJTAHCMPOBOYHbBIE KOJIbLIA

+0.14
PA +0.10

N

M4 o 2 mm

Zum Feinwuchten von allen Werkzeugaufnahmen mit zylindrischem
AuBendurchmesser (@ A)

Die Auswuchtringe tragen selbst eine genau definierte Unwucht.
Sie werden so gedreht, dass die Unwucht der Werkzeugaufnahme
genau ausgeglichen wird. Es werden immer 2 Ringe pro Auswucht-
ebene bendtigt.
— Schnell und prézise auswuchten
— Keine Beschadigung des Futters
- Beliebig oft wiederholbar
- Einfache Fixierung mit Klemmschraube
— Passend fiir alle Fabrikate
— Die Auswuchtmaschine bestimmt die Position der Ringe
(z.B. HAIMER TOOL DYNAMIC)

- Lieferumfang: 2 Auswuchtringe mit Klemmschrauben
ohne Innensechskantschliissel

@ A [mm] Unwucht/
pvameTp A [MMm] | aucGanaHc

HAIMER.

[ins TO4HO BanaHCMPOBKM BCEX 3aXMMOB MHCTPYMEHTA C LINHAPUYECKUM
HapyXHbIM AnameTpom (auametp A)

banaHcupoBoYHble KoJibLia CamMi MMEIOT TOYHO 3aaHHbli ancoanavc. OHn
NOBOPAYMBAIOTCA Takum 06pa3oM, 4ToObl TOYHO CKOMMEHCUPOBATL AuchanaHc
LEpXaBKu HCTPYMeHTa. s kaxaoi nnockocTi 6anaHcMpoBKM HyXHbl MO Ba
KonbLa.
— ObIcTpas v To4Has 6anaHcupoBka
— He NOBPeX/aeTcs naTpoH
— NPOK3BObHO YacTas BOCNPOM3BOANMOCTb
— npocToTa GuKcaLnum ¢ NOMOLLBI0 3aXUMHOTO BUHTA
— NOAXOAMT N5 M3nenuin Bcex GupM-npon3BopuTenei
— BanaHcUpoBOYHAs MaLLMHA ONPEAENnseT NonoXeHue Konel,
(Hanpumep, mawmHa TOOL DYNAMIC ¢dupmbl HAIMER)

— 06bem nocTaBku: 2 6anaHCMPOBOYHBIX KOJbLA C 3AXMMHbIMU BUHTaMU 63
KntoyYa C BHYyTPEHHUM WECTUTPAHHUKOM

o oRmm Ui
|

ramero A (]

Bestell-Nr./H° sakaza 79.350.15 15 9 g'mm Bestell-Nr./H° sakaza 79.350.56 56 100 g:mm
79.350.17 17 12 gmm 79.350.58 58 106 g-mm
79.350.19 19 16 g-mm 79.350.60 60 110 g'-mm
79.350.20 20 17 g'mm 79.350.62 62 120 g-mm
79.350.22 22 20 g'mm 79.350.63 63 123 g'mm
79.350.24 24 27 g-mm 79.350.64 64 126 g:-mm
79.350.25 25 32 g'mm 79.350.65 65 129 g-mm
79.350.26 26 33 g'mm 79.350.66 66 120 g'mm
79.350.27 27 33 g'mm 79.350.68 68 135 g:-mm
79.350.28 28 40 g:-mm 79.350.70 70 145 g-mm
79.350.30 30 45 g:-mm 79.350.72 72 152 g-mm
79.350.32 32 36 g:-mm 79.350.74 74 160 g:-mm
79.350.34 34 40 g:-mm 79.350.76 76 168 g-mm
79.350.35 35 48 g:-mm 79.350.78 78 178 g-mm
79.350.36 36 47 g-mm 79.350.80 80 186 g-mm
79.350.38 38 53 g'mm 79.350.82 82 199 g-mm
79.350.40 40 57 g'mm 79.350.84 84 215 g'mm
79.350.42 42 65 g-mm 79.350.86 86 224 g-mm
79.350.43 43 65 g-mm 79.350.87 87 225 g:-mm
79.350.44 44 68 g-mm 79.350.88 88 226 g'mm
79.350.46 46 75 g-mm 79.350.89 89 231 g'mm
79.350.48 48 81 g-mm 79.350.90 90 237 g-mm
79.350.50 50 87 g:-mm 79.350.92 92 247 g-mm
79.350.52 52 94 g-mm 79.350.94 94 253 g'mm
79.350.53 53 86 g:-mm 79.350.96 96 267 g'-mm
79.350.54 54 91 g'mm 79.350.98 98 277 g'-mm
79.350.55 55 94 g-mm 79.350.100 100 285 g'mm
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HAIMER.

ZUBEHOR
OCHACTKA

Eichmeister

zur Kalibrierung der
Wuchtmaschine. Bestehend
aus Positionierhiilse und
Kalibriergewicht.

TapupoBLymK

[ns kanmbpoBkM GanaHcupo-
BOYHOW MalLmMHbl. CoCTONT U3
NO3ULMOHUPYIOLLEN BTYNIKU 1
KanMbpoBOYHOrO rpy3a

Lasermarkierung

fiir genaue optische Markierung
der Unwuchtpositionen am
Werkzeug.

JlazepHas pa3meTtka
[Ins TO4HOI ONTUYECKON Pa3MeTKn Ha
MHCTPYMEHTE NONoXeHuit aucbanaHca

Auswucht-Drehringe
zum schnellen und wiederholbaren

Auswuchten auf der Wuchtmaschine.

BbanaHcupoBoYHbIe KONbLA
[ins BbICTPOIA M BOCMPON3BOAMMOIA
6anaHCcMpOBKM C MOMOLLLbIO
6anaHcMpOBOYHON MaLLMHbI

Spezielle Adapter fiir
alle Rotoren

CneuuanbHble aaanTtepbl ang
BCEX pOTOpOB

Siehe auch Zubehdrkatalog/Cw. Takxe karanor ocractkm
Technische Anderungen vorbehalten/Ocrasnsem 3a coboii npaso Ha TexHUYeCKME UMEHEHNS 0€3 NPEABAPUTENLHOMO YBELOMIEHNS

HAIMER.

Qualitat gewinnt.

Wuchtschraubensatz

zum Feinwuchten von Werkzeug-
aufnahmen mit Wuchtgewinden
M 6 (z. B. Schrumpffutter von
HAIMER).

HaGop 6anaHcUpOBOYHbLIX GONTOB
[ins To4HOI GanaHCMpOBKM fepXaBoK
¢ 6anaHcMpoBoYHOM pe3bboit M 6
(Hanpumep, TepMonaTpoH GupMsl
HAIMER).

Wuchtdorn
zum Spannen
von Rotoren
mit zylind- - o
rischer N/
Bohrung (z. B. Schleifscheiben).

BanaHCcUpPOBOYHbIN AOPH

[ins 3axumMaHus POTOPOB C LMAMHAPK-
YeCKMM OTBEPCTUEM (Hanpumep,
wnndosanbHbie Kpyr)

Adapter
mit Spannsystem

Apantep
C 3aXMUMHOIA cucTemoii

Adapter fiir Steilkegel SK/BT/CAT 25-50

ApanTtepbl anga kpyTbix KoHycoB SK/BT/CAT 25-50

- Verschiedene Spannsysteme/pasnuyHbie 3axuMHbIE CUCTEMbI

— Spannen mit Anzugsbolzen/3axumanue ¢ noMoLLbIo HATKHBIX GONTOB
- Spannen ohne Anzugsbolzen/3axumanne 6es HaTaxHbIx 601TOB

Adapter fiir HSK 25 bis HSK 100/Apantep ana HSK 25 no HSK 100
- Mit automatischem Spannsystem/c asromaruyeckoit cuctemoii saxumanms
— Alle Formen A-F/sce dbopmbl A—F

Adapter fiir Sandvik Capto/Apantep gns Sandvik Capto
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